CONFIGURAGAQ

PARA PLOTAGEM:

COR COR PENA

1

0 NO O WN

31
32
250
251
252
253
254

7

U N NN YRR

250
251

252
253
254

0,10
0,20
0,30
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,20
0,10
0,30
0,15
Q0,15
0,15
0,15
0,15

5150 5150 5150 5150 5150

5150

5150

5150

. . Ps
v.201 a-20/50 TV=+47.59 Ox70 _30:70 70 30x70

P6
30x70

P7
30x70

V.204 a-20/50 TV=+7.59

P23 P24 P25 P26
30x70 30x70 30x70 30x70

MODULO TIPICO (12x)
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NOTAS DA ESTRUTURA METALICA:

1- Medidas em milimetros, niveis em metros.

2- Confirmar medidas "in loco".

3- Materiais:

- Perfis: MR 250

- Perfis formados a frio : MR 250

- Ferro redondo: SAE 1020

- Placa base e chapas de ligag¢do : MR 250
- Parafusos ASTM A325

- Eletrodos AWS E70XX

4- Todos os chumbadores quimicos devem ter sua colocagdo

controlada de modo a atender as especificagoes do fabricante.

5- As ligagoes, exceto onde indicado, devem ser dimensionadas para :

75% Da capacidade da peca ao esforgo cortante.
100% Da capacidade da pe¢a ao esforgo de tragao.
100% Da capacidade da pega ao esforgo de flexao.

Levando-se em consideragdo todas as verificagoes prevista na NBR 8800/08.

6- Todas as medidas e ligagdes sao de total responsabilidade do fabricante,

bem como todo e qualquer ajuste necessario ao concreto para a exata

locagdo da estrtura metdlica.

7- Este desenho estabelece as condigbes basicas podendo sofrer alteragoes devido

devido as reais condi¢oes de campo, observaveis durante a execugdo.

REFERENCIAS NORMATIVAS

1- Projeto com perfis laminados/soldados: NBR 8800/08.
2- Projeto com perfis formados a frio: NBR 14762/01.

3- Esforgo devidos a agdo do vento: NBR 6123/88.

4- Solda: AWS A 5.1/04.

5- Perfis laminados: NBR 7007/02.

6- Chapas grossas: NBR 6648/84.

7- Chapas finas: NBR 6649/86.

8- Perfis tubulares: NBR 8261/83.

CONSIDERACAO DE CARGAS

1- Peso proprio da estrutura de ago: 7850 kg/m?.
2- Cargas devido a agdo do vento conforme NBR 6123/88.
3- Cargas permanentes:
Telha : 0.15 kN/m?.
4- Cargas acidentais:
Sobre cobertura: 0.25 kN/m>.
Para instalagées: 0.25 kN/m?.

EXECUCAO DA ESTRUTURA METALICA
FABRICACAO:

Os desenhos de fabricagdo da estrutura, desenvolvidos a partir deste projeto, deverdo

ser apresentados ao calculista estrutural para verificagées e comentarios antes do

inicio das operagées de fabricagdo. As operagoes de corte, furagdo e soldagem das

pegas estruturais devem estar em acordo com as prescri¢oes da NBR 8800/08.

Todas as vigas, cujos vaos forem superior a 8m deverdo ter contra-flecha de L/400 no

meio do vdo.
MONTAGEM:

As operagoes de montagem deverdo seguir métodos e sequéncias que torne o processo o

mais eficiente e economico possivel. Travamentos necessarios durante a montagem sdo

de inteira responsabilidade do fabricante. Cabe ao executor da estrutura metalica

verificar o exato posicionamento da estrutura que recebera a estrutura metdlica.

PROTECAO CONTRA CORROSAO:

A protegdo contra corrosdo deve ser feita com tinta epoxidica que inclua catalisador do

tipo epoxi-poliamida.

A preparagdo das superficies e a pintura de oficina e de campo devem estar de acordo

com as prescrigoes da norma NBR 8800. As superficies que vdo se tornar inacessiveis

apos a fabricagdo, devem ser limpas e pintadas de acordo com as especifica¢oes antes

de se tornarem inacessiveis. As extremidades de perfis com segdo fechada devem ser

tampadas.
PINTURA DECORATIVA:

Ver especificagdo da pintura no projeto de arquitetura.

LISTA PRELIMINAR DE MATERIAIS
PLANTA
item [finalidade descrigdo quqnt L Liot M Miot
(unid) | _mm)_|_m) | (kgm) | (g
01 |Ter¢a Ue 175x50x25%3.04 10 41200 412.0 7.3 3008
02 |Terca Ue 175x50x25#3.04 7 30750 | 215.3 7.3 1571
03 |Terca Ue 175x50x25%3.04 6 5200 31.2 7.3 228
04 |LC - linha de corrente  |Barra rosqueada ()12.5mm 8 9130 73.0 1.0 73
05 |LC - linha de corrente  |Barra rosqueada (12.5mm 8 2500 20.0 1.0 20
06 |LC - linha de corrente |Barra rosqueada ()12.5mm 24 5245 125.9 1.0 126
07 |LC - linha de corrente  |Barra rosqueada (12.5mm 24 1830 43.9 1.0 44
08 |LC - linha de corrente  |Barra rosqueada (12.5mm 24 1350 324 1.0 32
09 |LC - linha de corrente  |Barra rosqueada (12.5mm 24 2200 52.8 1.0 53
10 |BR - barra rigida 2L 44%#3.18 8 1969 15.8 4.28 67
11 |BR - barra rigida 21 4443.18 24 1450 34.8 4.28 149
12 |BR- barra rigida 2L 443.18 24 1250 30.0 4.28 128
13 |CV - contraventamento |2L 44%3.18 48 6200 297.6 4.28 1274
14 |CV - contraventamento |2L 44/3.18 12 7450 89.4 4.28 383
15 |CV - contraventamento |2L 4413.18 24 5250 126.0 4.28 539
16 |CV - contraventamento |21 4443.18 28 2850 79.8 4.28 342
17 |Pilarete Cx 150x15044.75 21 740 15.5 21.2 329
18 |Mdo francesa 21 44%#3.18 92 600 55.2 4.28 236
19 |Lanternim 2Ue 175x50x251i4.75 14 2395 33.5 22 738
sub total| 9340
Trelica 1 (7x)
item finalidade descrigdo quqm L Liot M Mior
(unid) | (mm) | _m) | gm) | ()
01 |Banzo inferior Ue 175x75x25%#6.35 1 24620 24.6 16.6 409
02 |Banzo superior Ue 175x75x254#4.75 1 24480 24.5 12.8 313
03 |Montante extremidade |Ue 175x75x2576.35 2 600 1.2 16.6 20
04 |Diagonais Ud 125x4043.04 76 680 51.7 4.7 243
(ix)| 985
sub total (7x) | 6894
| Total geral| 16234 |
[ Obs. Esta lista ndo inclui perdas e/ou elementos de ligagdo e deve ser verificada pelo fabricante. |
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REVISOES DESCRICAO DATA RUBRICA
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Unidade de Infraestrutura

OBRA

CAMPUS CEETEPS EM XXX

LOCAL / MUNICIPIO
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ESTRUTURA

TiTULO

PROJETO BASICO
COBERTURA

GOVERNO DO ESTADO

Cent =
PSSIar%ouza DE SAO PAULO
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ETEC XXX
ESCALA FOLHA N°

INDICADA MET-001

- MODELO PADRAO - QUADRA POLIESPORTIVA COBERTA

PLANTA DE ESTRUTURA

CONSTRUGAO

DESENHO
UIE

OBSERVACAO

CONFERIR MEDIDAS NO LOCAL

PROJETO COORDENAGAO
UIE UIE
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